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Informations sur la société

La société anonyme MSV Metal Studénka a une tradition de plus de cent ans dans la 
production de pièces forgées, pressées, de tampons ferroviaires, d'accouplements à vis 
et d'organes de traction, dits sous-ensembles de wagons sur rails.

MSV est l'un de leur plus grand fabricant européen et la seule à pouvoir proposer une 
production propre d'ensembles complets.

Elle possède son propre département de développement et de construction de sous-
ensembles. Les nouveaux produits sont contrôlés par la méthode des éléments finals, 
les tests étant réalisés dans des laboratoires d'essais accrédités.

Toutes les pièces forgées et pressées employées lors de la production et le montage des 
sous-ensembles sont produites au sein de MSV.

Les articles achetés sont livrés par des fournisseurs certifiés. 

Tous les sous-ensembles sont produits en conformité avec le standard de l'UIC et les 
normes européennes en vigueur.

Produits:

Tampons: MSV produit tous les types de base et catégories de tampons pour les wagons 
de marchandises et de voyageurs et de tampons pour locomotives.

Accouplements à vis: sont produits en nombreux types et versions d'une charge de 
380 kN jusqu'à une charge de 1350 kN. Sont produits tant des types standards 
d'accouplement à vis que divers types nationaux, accouplements à vis courts, 
accouplements à vis à quatre lignes et accouplements à vis spéciaux.

Crochets de traction: sont produits en tant que pièces d'estampage pour une charge de 
440 kN à 1500 kN.

Organes de traction: sont produits pour une charge de 1000 kN à 1500 kN, avec 
montage sur ressorts caoutchouc-métal ou polymère.

La société MSV possède pour ces produits toute une série d'autorisations, de certificats 
de produits et d'approbations TSI.

Usinage et montage:

L'usinage, le soudage et le montage des sous-ensembles sont assurés avant tout en 
interne par MSV. Les pièces individuelles sont usinées sur des machines à usage unique, 
des lignes et des tours CNC. Le laminage des filetages est réalisé par une machine CNC 
de laminage, permettant de laminer des filetages pour tous les types produits 
d'accouplements à vis et de tractions. 

Les opérations de soudage sont réalisées manuellement et sur des semi-automates. La 
réalisation de soudures de qualité est assurée par soudage dans des atmosphères 
protégées et par soudage sous flux.

Essais:

MSV dispose d'un laboratoire avec un équipement mécanique de qualité et d'un 
laboratoire métallographique. Dans le laboratoire d'essais mécaniques sont réalisés tous 
les essais mécaniques basiques jusqu'à une température de – 60° C. Les tests par 
traction globale pour les pièces des sous-ensembles sont réalisés par MSV jusqu'à une 
charge de 1000 kN, puis en externe jusqu'à 1500 kN. La société dispose également d'une 
machine de compression pour la mesure des caractéristiques statiques des tampons et 
des organes de traction. 

Parmi les tests métallographiques sont réalisés au sein de MSV des essais concernant la 
micro et la macro-structure, l'empreinte Baumann, les parcours des fibres, la mesure 
des tailles des grains, etc.

Nous sommes capables de mesurer la composition chimique des aciers dans une 
étendue allant jusqu'à 27 éléments.

Company Information 

The joint-stock company of MSV Metal Studénka, a.s. has more than 
one hundred years long tradition in manufacturing forgings, 
pressings, railcar buffers, screw couplings and draw gears, i.e. the 
railcar subassemblies. 

MSV is one of the leading European manufacturers and as the only one 
is able to offer in-house production of the complete sets. 

It has its own department taking care of the subassembly development 
and design engineering.  The new products are verified by the Finite 
Element Method and the tests are performed in certified test 
laboratories. 

All forgings and pressings used for manufacture and assembly of the 
railcar subassemblies are manufactured in MSV. 

The purchased items are procured from certified suppliers.

All subassemblies are manufactured in line with the UIC standard and 
other applicable European standards. 

Products:

Buffers: MSV manufactures all basic types and categories of buffers 
for both passenger and freight railcars and buffers for locomotives. 

Screw Couplings: manufactured in a lot of types and versions with 
the breaking load ranging from 380 kN to 1350 kN. The company 
manufacturers the standard screw coupling types, as well as various 
national types, short screw couplings, four-link screw couplings or 
special screw couplings.

Draw Hooks: made as die forgings for the breaking load ranging from 
440 kN to 1500 kN.

Draw Gears: made for the breaking load ranging form 1000 kN to 1500 
kN, with rubber or polymer spring systems.

MSV holds a number of licenses, product certificates and TSI 
approvals for these products.

Machining and Assembly:

The subassembly machining, welding and assembly operations are 
mostly performed internally in MSV.  The individual parts are 
machined on single-purpose machines, lines and CNC lathes.  The 
threads are rolled on CNC thread rolling machine that enables the 
thread rolling for all screw coupling and draw bar types made in the 
company. 

The welding operations are performed manually or on semi-automatic 
machines.  Completion of high-quality welds is ensured by shielded 
arc welding and submerged arc welding. 

Testing:

MSV has a mechanical test laboratory and metallographic laboratory 
with first-rate equipment.  The mechanical test laboratory performs all 
basic mechanical tests down to the temperature of - 60 °C.  The total 
tensile tests for the subassembly parts are performed in MSV at the 
maximum breaking load of 1000 kN, externally at 1500 kN.  The 
company also has a press machine for measuring the static 
characteristics of buffers and draw gears.

As for the metallographic tests, MSV performs the micro- and macro-
structure tests, Baumann printings, fiber development, grain size 
measurement, and others. 

We can measure the chemical composition of steel in the scope of 27 
elements. 
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.

TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.

TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.

TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.

TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.

TENDITORE A VITE DA 850 kN – STANDARD UIC/ERRI
Screw coupling 850 kN – STANDARD UIC/ERRI

Accouplement à vis 850 kN – STANDARD UIC/ERRI: sert à l'attelage 
des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de voyageurs et de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre chaque wagon sur rails.

Screw coupling 850 kN - STANDARD UIC/ERRI: is used for coupling 
of rail cars in passenger and freight transport. It transmits longitudinal 
drawing forces between individual rail cars.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 
et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans

Paramètres techniques

Longueur de l'accouplement à vis entièrement dévissé . . . . . . . 986+10-5 mm

Longueur de l'accouplement à vis entièrement vissé . . . . . . . . 750+10-10 mm

Poids sans le pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture 850 kN 

Les pièces de l'accouplement à vis sont produites par estampage et traitement 
thermique ultérieur.

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et à 
usage unique. Le filetage sur la broche est produit par laminage à froid. 

Les tests sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques et 
métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
selon EN ISO 9001:2008.

Material, manufacture, heat treatment, testing, acceptance and delivery 
comply with UIC 826, UIC 583, UIC 520, EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year guarantee.

Technical parameters

Length of fully disassembled screw coupling. . . . . . . . . . . 986+10-5 mm

Length of fully assembled screw coupling . . . . . . . . . . . . 750+10-10 mm

Weight without pivot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32,5 kg

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . 850 kN

Screw coupling parts are made by die forging and subsequent heat treatment.

Fabrication of individual parts is done on conventional and single-purpose 
machines.

Thread on spindle is made by cold rolling.

Testing is performed in company mechanical and metallographic test room.

Painting: based on customers requirements, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected

Packaging: based on customerÕs requirements

Manufacturing and testing inspected by quality control system certified 
according to EN ISO 9001:2008.

Organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2
Draw Gear  1500 kN MINER ST-9-2

L'organe de traction MINER ST-9-2 fait partie du dispositif d'attelage non 
continu des wagons ferroviaires sur rails dans le transport de 
marchandises. Il assure le transfert des forces longitudinales de traction 
entre les wagons et minimalise ces forces par l'intermédiaire d'un 
dispositif souple intégré. Il est dimensionné pour les forces de traction 
maximales agissant entre les wagons et doit montrer une grande 
absorption d'énergie pour la limitation des manifestations longitudinales 
dynamiques dans le train.  

Draw gear MINER ST-9-2 is a part of non-continuous coupling gear 
of passenger railcars. It transmits longitudinal drawing forces 
between the railcars, minimizing these forces via a built-in spring 
system. It has been designed for the maximum drawing forces acting 
between the railcars and must feature great energy absorption 
to restrict the longitudinal dynamic effects in the train.

Dimensions comply with UIC 520, EN 15566 and TSI.

Manufacture, testing, acceptance and delivery procedures comply with UIC 
825 and EN 15566 .

Draw hook with eye, draw bar with fork, pin, pin securing plate and support 
plate are in a unified version and their identification complies with UIC 583, 
EN 15566 and TSI.

The manufacturer provides 2-year warranty as per UIC 825.

Technical parameters

Minimum strength equal to force at fracture . . . . . . . . . . . . . . 1500 kN

Spring preload . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Spring stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force at 72 mm stroke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Received energy at static load (We) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7kJ

Absorbed energy at static load (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0.46 We

Weight of draw gear incl. draw hook with eye . . . . . . . . . . . . . 120 kg

information

Parts of draw gear 1500 kN MINER ST-9-2: UIC/ERRI type draw hook with 
eye, UIC/ERRI type draw bar with fork, nut, MINER ST-9-2 spring, pin, 
support plate, pressure part, safety washer, securing parts. 

Main parts are die forged with subsequent heat treatment, support plate is 
a welded part (forging + ribs), or a casting if requested by customer.

Individual parts are machined on conventional and CNC machines.

Testing to UIC is conducted in company mechanical or metallographic test 
room.

Painting: based on customer’s requirement, surface blasted, eventually prime 
and top paint protected.

Packaging: based on customer’s requirement.

Manufacture and testing inspected by the EN ISO 9001:2008 quality 
management system.

Other 

Les dimensions sont conformes aux demandes UIC 520, EN 15566 et TSI.

Le matériau, la production, le traitement thermique, les tests, la réception et la 
livraison sont conformes aux demandes UIC 825 et EN 15566.

Le crochet de traction avec œillet, la tige de traction avec fourche, le pivot, la 
rondelle de sécurité du pivot et la plaque d'appui sont dans une version unifiée et 
leur désignation correspond aux demandes UIC 583, EN 15566 et TSI.

Le fabricant fournit une garantie de 2 ans dans le sens de l'UIC 825.

Paramètres techniques

Résistance minimale correspondant à la force en cas de fracture. . . 1500 kN

Prétension de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36 kN

Levée de la suspension . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 mm

Force lors de la levée 72 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 kN

Energie reçue lors de la charge statique (We). . . . . . . . . . . . . . . . . . 35,7 kJ

Energie absorbée lors de la charge statique (Wa) . . . . . . . . . . . . . . . 0,56 We

Poids de l'organe de traction, y compris crochet de traction avec œillet 120 kg

Autres informations

Pièces de l'organe de traction 1500 kN MINER ST-9-2 : crochet de traction avec 
œillet type UIC/ERRI, tige de traction avec fourche type UIC/ERRI, écrou, 
suspension MINER ST-9-2, pivot, plaque d'appui, pièce de pression, rondelle de 
sécurité, parties de sécurisation.

Les pièces principales sont produites par estampage et traitement thermique 
ultérieur, la plaque d'appui est coulée (pièce forgée + nervures), soudée sur 
demande du client. 

L'usinage de chaque pièce est assuré sur des machines conventionnelles et CNC. 
Les tests selon UIC sont assurés dans un propre laboratoire d'essais mécaniques 
et métallographiques. 

Traitement de surface : selon demande du client, surface sablée, le cas échéant 
protégée par peinture de base et supérieure.

Conditionnement : selon demande du client

La production et les tests sont contrôlés par le système de gestion de la qualité 
EN ISO 9001:2008.
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